采购内容

5包:
（一）采购清单：
	包号
	名称
	数量
	单位
	分包预算(万元）

	5包
	油料运输车
	1
	辆
	50


（二）技术规格要求
油料运输车技术规格
总体要求：整车符合GB 36220-2018《运油车辆和加油车辆安全技术条件》和QC-T 653-2000《运油车、加油车技术条件》标准要求，具备国家认证认可的检测机构（具有检测资质，提供全国认证认可信息公共服务平台查询结果）出具的有效的检测报告。
1.整车综合要求
1.1整车满载质量≤15000kg。
1.2整车外形尺寸 （长×宽×高）：≤8000×2500×3000mm。
1.3 带底盘生产厂制造、在生产线上直接组装的驾驶室，成员≥2人。
1.4最高时速≥85km/h。
1.5比功率：≥8。
1.6柴油罐车，随车配备2个燃油桶，设计时应注明容量及存放位置。
2. 底盘主要技术参数 
2.1 底盘总体要求：
投标文件须提供底盘的品牌型号、轴距、最小转弯半径（m）、接近角（°）、离去角（°）、最小离地间隙（m）、驾驶室长宽高、最大允许总质量（kg）、最大装载质量（kg）、轴荷质量（kg）、制动距离（m）、涉水高度（m）等详细参数。
2.2 底盘车架：
双桥底盘，驱动方式：4×2。
高强度钢材车架，钢制前后保险杠。
2.3 发动机：
最大输出功率≥170kW。
排放标准：国Ⅵ。
油箱：≥80L，带锁油箱盖。
进气口、空滤、排气管等部件视情提高安装位置，做好密封处理，做到防水防淹。
2.4 变速器：
手动变速箱。
2.5 取力器： 
原车取力器驱动油泵。
2.6轮胎：
车轮：前桥单轮，后桥每侧各双轮；7个真空钢丝轮胎（包括1个同规格、同型号、同品牌备胎）。
2.7制动系统：
双回路压缩空气制动，带ABS防抱死刹车系统、电子制动力分配、车身电子稳定系统。
2.8 乘员室：
采用原装驾驶室结构，要求：原厂驾驶室，不需额外改装；司乘人员总数可容纳≥1+1人；按照司乘人员数量配置相应数量的安全带，空调系统，电动玻璃；驾驶座空气座椅。
2.9 电气系统：
2.9.1 各类指示灯：转向灯显示器，远、近光，电瓶充电指示器，驻车制动指示灯，前雾灯，后雾灯。
2.9.2 紧急警示灯：制动系统气压低报警，发动机润滑系统低压报警，空滤器堵塞报警等。
2.9.3开关：配有两个总电源开关，一个位于蓄电池位置，一个位于驾驶室内；免维护蓄电池安装部位合理，更换方便；油泵操作取力器开关等各类开关设置科学合理。
2.9.4警灯、警报及通信装置：驾驶室内预留相关通信接口；在正副驾驶方便操作位置安装电子警报器、警灯开关；车顶前面安装有长排警灯，警报器及扩音装置≥200W，车体两侧及尾部安装爆闪警示标识，配备360°行车记录仪、倒车影像、雷达、车载台。
2.9.5其它：车辆前后有预留牌照架（符合现行消防车牌尺寸，采用金属构件固定后结实耐用）。
3．贯通式副车架
采用贯通式副车架设计技术，提高整车稳定性和使用寿命，增大维修空间，使车辆易于维护保养。
4．罐体
4.1罐体形状：椭圆形罐体。
4.1.1容量：≥6000L（含5%空余量）。
4.1.2分仓：前仓：≥3000L，后仓：≥3000L。
4.1.3罐体：
罐体钢板厚度：≥5mm，碳钢板压制，罐体内部有防冲板。
罐体有人口孔2个，口径≥450mm。
采用双枪加油行驶，配置双出液阀、流量计等。
4.1.4装运介质：
柴油。
4.2加油机：
配置双出液阀、流量计等。
4.3自动回位卷盘：
2个自动回位卷盘，卷盘加油管长度≥20米。
4.4加油车油泵：
加油泵数量：单仓≥1个。
4.5操作系统：
采用变速箱取力器驱动形式。
4.6灭火器
随车携带2只8kg碳酸氢钠干粉灭火器。
4.7有内置呼吸和紧急排气排能
在人孔盖上安装油气回收阀、量油孔、防溢流探 杆等，内置呼吸阀使油罐车在运油过程中内部压力保持稳定，与外部压力达到平衡，倾倒放置溢流的设计使油罐车在发生意外时保持密封，紧急排气装置在罐内压力急剧升高 的情况下，自动打开，释放罐内压力，防止事故发生，提高运油安全性。
4.8 紧急切断阀
油罐发生意外时，断槽处于无法承载过大冲力，车体管路与罐体会自动断开，自动对中柱塞和耐用弹簧保持密封，罐内介质不会泄漏，保证油罐安全。
4.9导静电装置
工作中产生的静电导入地内，防止因静电所引起的火灾事故，导电线缆≥3米。 
5．快速充气充电装置
可对车辆蓄电池进行智能充电，对制动储气罐进行智能充气补气，可自动分离，也可手动分离。具有设备故障声光报警功能（提供实物照片）。
6．装饰和喷漆
车身外表基色为GB3181 R03大红，底盘补涂漆色，漆层质量应符合JB/Z111的规定。
所有暴露金属面均彻底清洁、整理和喷漆。在喷涂最后完成漆前均打磨掉所有不平整的喷漆表面。
喷漆颜色： 驾驶室和车体-------------------红色，适当位置漆白色或不锈钢装饰条。
           器材室内部----------------------浅灰色。
           铝制卷帘门----------------------铝的颜色。
           底盘架和下部--------------------黑色。
           车轮轮辋------------------------银色。
           挡泥板、保险杠----------------―白色。
胎压 （巴） 标在车轮上方。
防腐保护：驾驶室及上装均采用内涂层等进行防腐处理。
7．交车时提供以下随车技术文件
底盘使用说明书―――――――――――――――正本1份，副本4份。
底盘维修手册――――――――――――――――2份。
底盘零件目录图册――――――――――――――2份。
上装使用维护说明书，附零部件结构图和技术资料，生产厂商联系方式及地址；管路系统、气动系统、电路配线图――――4份（另配电子文档1份、视频资料1份）。
上装零配件目录图册―――――――――――――3份。
底盘生产合格证―――――――――――――――1份。
底盘改装手册――――――――――――――――1套。
底盘电气原理图―――――――――――――――1套。
附表：
随车器材
	序号
	名称
	数量

	1
	灭火器
	1具

	2
	底盘随车工具
	1套

	3
	备胎
	1个

	4
	备用灯泡
	1套

	5
	备用保险
	1套

	6
	备用灯罩
	1套

	7
	铁质25升油料提桶
	2只

	8
	防火帽
	1个

	9
	铁质半盖加油桶
	1只


8包:
（一）采购清单：
	包号
	名称
	数量
	单位
	分包预算(万元）

	8包
	叉车
	1
	辆
	25


（二）技术规格要求
叉车技术规格
总体要求：整车符合叉车、货叉技术要求标准要求，具备国家认证认可的检测机构（具有检测资质，提供全国认证认可信息公共服务平台查询结果）出具的有效的检测报告。
1.整车综合要求：
1.1整车参考外形尺寸(长×宽×高)≤4400X2200X2900mm.
1.2门架宽度≥200mm
1.3整机重量≤6500kg
2.动力形式：柴油增压发动机
2.1两驱系统。
2.2额定举升重量≥6000kg
3.底盘要求
3.1轴距中心离地≥350mm
3.2爬坡角度≤35°
3.3转弯半径≤4600mm
3.4真空钢丝轮胎
3.5变速箱：双高低速液力变矩器
3.6门架前段离地：300-380mm
4.工作臂
4.1额定举升高度3000-6000mm
4.2货叉宽度可调节
5、交车时提供以下随车技术文件
使用维护说明书，附零部件结构图和技术资料，生产厂商联系方式及地址；管路系统、气动系统、电路配线图――――4份（另配电子文档1份、视频资料1份）。
维修手册――――――――――――――――2份。
零件目录图册――――――――――――――3份。
生产合格证―――――――――――――――1份。
电气原理图―――――――――――――――1套。
